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Firma Fehlbaum , Basel (Schwelz) 



Mit einer Polsterung versehenes SitzmSbel 



Die Erfindung bezieht sich auf . eln mlt einer 
Polsterung versehenes SltzmSbel, dessen K8rpersttitzpa.rtie 
durch einen kontinuierlichen Rand begrenzt 1st. 

Der tragende Tell solcher Sitzmobel wird vor- 
zugsweise ein- oder mehrteilig aus Kunststoff hergestellt, 
was dank einer weit f ortgesohrittenen Formtechnik auf 
sehr rationelle Weise geschehen kann. Dagegen war es bis- 
her Ublich, die Polsterung, insbesondere den Polsteruber- 
2l -l2.7i. GE / vw 
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zug durch Annageln oder auf andere bekannte Weise auf 
dem bzw. den tragenden Teilen des Sitznfdbels zu befesti- 
gen. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung 1st ein Sitz- 
mbbel zu schaffen, bei dem auch die Polsterung auf eine 
der Herstellung des tragenden Teils aquivalente Weise auf 
diesem anbringbar 1st. 

Die Losung dieser Aufgabe besteht darin, dass 
im Susseren Bereieh des genannten Randes der KorperstUtz- 
partie eine Nute vorgesehen ist, die sich im wesentlichen 
parallel zum Verlauf der Tangente an die Randkontur radial 
zur Sitzmobel-Vertikalachse von der Aussenseite des Randes 
nach innen sowie rund urn den ganzen Randbereich der KSrper- 
stlitzpartie erstreckt, dass ein sich praktisch ? \ber die 
ganze Lange dieses Randbereiches erstreckendes einstucki- 
ges Halteelement mit einem Spannsteg und einer Kopfpartie 
vorgesehen ist, wobel der Spannsteg. den Rand des Polster- 
liberzuges in der genannten Nute festspannt und die Kopf- 
partei des Halteelementes einen Abschnitt des Polsteruber- 
zugrandes abdichtend gegen den Rand der Korperstutzpartie 
presst, und dass einerseits wenigstens ein Teil der einan- 
der zugewandten FlSchen des tragenden Teils und der Pol- 
sterung, und andererseits wenigstens ein Teil der einander 
zugewandten Plachen der Polsterung und des Polsteriiberzuges 
mit einander verbunden sind. 
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Die miteinander verbundenen Flachenabschnitte 
des tragenden Teils und der Polsterung einerseits, und 
andererseits der Polsterung und des Polsteriiberzuge's bzw* 
einer d^r Polsterung zugewandten Dichtungsschicht davon, 
konnen je nach dem gewahlten Herstellungsverfahren, entweder 
dureh ein Kleberaittel miteinander verklebt, oder mitein- 
ander verschweisst sein. 

Eine Ausf tihrungsvariante des erfindungsgem&ssen 
Sitzmobels, dessen tragender Teil eine Bodenauflage besitzt, 
deren Grundriss eine einzige, in sich geschlossene Flaehe 
bildet, besteht daring, dass die Unterseite des Fusses mi t 
einer Einrichtung versehen ist, die ein Befestigungselement, 
ein gegentiber diesem drehbares Auflageelemerit und WSlsglie- 
der besitzt, welche die beiden genannten Elemente distan- 
zieren, wobei das Befestigungselement mit dem Fuss fest 
verbunden, das Auflageeiement am Befestigungselement zen- 
triert, und die Walzglieder in einem aus Partien des Befe- 
stigurigselementes und des Auflageelementes gebildeten Kafig 
gelagert sind* 

Das .erf indungsgemasse Verf ahren, bei dem der tra- 
gende Teil und die Polsterung einerseits, und andererseits 
die Polsterung und der Polsteriiberzug bzw- eine der Polr- 
sterung zugewandte Dichtungsschicht davon miteinander ver- 
schweisst 'werden, ist dadurch gekennzeichnet, dass die mit 
der Polsterung zu verbindenden Flachen des tragenden Teils 
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zwecks Erzielens einer Schweissverbindung zwischen der 
Polsterung and dem tragenden Teil vorbehandelt werden, * 
dass welter die der Polsterung zugewandte Seite des Pol- 
sterUberzuges bzw. eine Dichtungsschicht davon zwecks Er- 
zielens einer Schweissverbindung zwischen der Polsterung 
und dem PolsterUberzug bzw. der genannten Dichtungsschicht 
vorbehandelt werden, dass e in als FormstUck vorbereiteter 
PolsterUberzug mittels des Halteelementes in der Nute im 
Randbereich der KorperstUtzpartie am tragenden Teil befer- 
stigt wird, dass der mit dem PolsterUberzug versehene tra- 
gende Teil des SitzmSbels auf ein Formwerkzeug aufgesetzt 
wird, dessen dem PolsterUberzug zugewandte Flache mit Saug- 
Sffnungen versehen ist, die mit einer Vakuum'quelle in Ver- 
bindung stehen, dass der PolsterUberzug unter Einwirkung 
von Vakuum'gegen die genannte FlSche des Formwerkzeuges 
gezogen wird, um zwischen dem tragenden Teil und dem Pol- 
sterUberzug einen FUllraum zu bilden, und dass schliess- 
lich die Komponenten eines Schaumstoff es in den genannten 
FUllraum eingefUhrt und der FUllraum ausgeschMumt wird. 

AusfUhrungsbeispiele des Erfindungsgegenstandes 
sind nachstehend anhand der Zeichnung erlSutert. In die- 
ser zeigen: 

Fig. 1 eine erste AusfUhrungsform des erfindungs- 
gemassen SitzmSbels im Schnitt, 

Fig. 2 ein Detail der Befestigung des Pointer- 

« 
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iiberzuges am tragenden Teil des Sitzmobeis am Beispiel • 
der Stelle II, (Kreis) in Fig. 1, 

Fig. 3 eine perspektivische Darstellung einer 

v • 

weitera Ausfuhrungsform des erfindungsgemSssen SitzmSbels, 
Fig. 4einen Schnitt durch eine auf der Unterseite 
des Fusses von Sitzmbbeln der erfindungsgem&ssen Art an- 
bringbare Anordnung, die ein beliebiges Drehen des MSbels 
auch ira belasteten Zustand erlaubt, und 

Fig, 5 eine schematische Darstellung zur Erlau- 
terung des erfindungsgemassen Verfahrens zum Einsch&umen 
der Polsterung zwischen Polsterliberzug und tragendem Teil 
des Sitzmobeis ♦ 

In Fig. 1 bezeiohnet 1 eine beispielsweise aus 
einem glasfaserverst&rkten oder aus einem ander.a schlag- 
festen Kunststof f hergestellte Sitzschale, in welche ein 
Sitzteller 2 mittels riioht gezeigter Befestigiingselemente 
eingesetzt 1st. Diese tragenden Telle des Sitzmobeis sind 
mit einer Polsterauf lage 3 in der Form eines weichen Schaum 
stoffes belegt, tiber welche Auflage ein Polsterliberzug 4 
gespannt ist. Die mit der Polsterauf lage 3 und dera Polster- 
liberzug 4 versehene KdrperstUtzpartie ist durch einen kon- 
tinuierlichen Rand begrenzt, von dem in der Schnittdarstel- 
lung nach Fig* 1 nur die beiden Stellen 5 und 6 slohtbar 
sind* Mit dem Ausdruck "konfeinuierlicher Rand" soil iro vor- 
liegenden Text eine Sitzschalenbegrenzung ohne scharfe 
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Kriimmungen oder Richtungsanderungen bezeichnet werden. 

Die Halterung des Polsteriiberzuges 4 an der Sitz- 
schale geht aus Pig. 2 hervor. Darin bezeichnet l 1 den im 
strichlierten Kreis II in Fig. 1 befindlichen Abschnitt 
der Sitzschale 1, auf welchem das obere Ende 3 1 der Polster- 
auflage aufliegt. In der Randzone 5 1st eine Nute 7 
vorgesehen, die sich ira wesentlichen parallel zum Verlauf 
der strichliert gezeigten Tangente 8 an die Randkontur 
in radialer Richtung zur SitzmSbel-Vertikalachse von der 
Aiissenseite des Randes nach innen erstreckt. Die Nute 7 
folgt dem in sich geschlossenen Verlauf des Sitzschalen- 
randes in Bereich der KSrperstUtzpartie und bildet somit 
eine den ganzen Rand uragebende Vertiefung. zur Aufnahme ei- 
nes Halteelementes 9, durch welches die Randpartie 10 des 
Polsteriiberzuges 4 in der Nute 7 abdichtend festgehalten 
wird. 

Das Halteelement 9 ist zweckmSssig ein Kunst- 
stof fprofilstreifen mit einem in die Nute 7 einzusteeken- 
den Spannsteg 9 1 * dessen SeitenflSchen mit einer Verzahnung 
in der Form von Widerhaken versehen sind. Die Kopfpartie 9" 
des Halteelementes deckt den Nuteneingang und presst einen 
relativ schmalen Bereich des Polsteriiberzuges unpiittelbar 
vor dem Nuteneingang gegen den Sitzsohalenrand, wodurch 
ein dichter Abschluss zwischen dem Polsteriiberzug und dem 
Sitzschalenrand erzielt wird. Durch entsprechende Gestal- 
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tung des Kopfprpfils kann der nach der Montage noeh sicht- 
bare Teil des Halteelementes auch dekorative Aufgaberi er- ' 
fiillen. 

In "jenem Fall des Sitzmobelaufbaues, bei welchem 
die Polsterauflage 3 als separate? Schaumstof f-Formk5rper 
vorgef ertigt wird, wird von dessen Auf legen auf den tragen- 
den Teil des Sitzmo.bels der bezugliche Bereich notigenfalls 
gereinigt und allenfalls gerauht; Hierauf werden diejenigen 
Abschnitte des tragenden Teils, auf welehen die Polsterung 
unverrlickbar verankert werden soli, mit einem vorzugsweise 
warmehartenden Klebstoff versehen. Wenn die Polsterung . an 
ihre Stelle gebracht ist, wird der Polsteriiberzug nach einer 
allenfalls notwendigen Vorbehandlung ebenfalls rait einem 
Klebstoff versehen, auf die Polsterung aufgelegt und auf 
die vorbeschriebene Art am tragenden Teil des Sitzmobels . 
befestigt. Sofern fur die Verklebung der Polsterung mit dem 
tragenden Teil und dem Polsteriiberzug ein wSrmehar tender 
Klebstoff verwendet wurde, wird das Sitzmobel in eine hier. " 
nicht zu beschreibende Vorrichtung zum Ausharten des Kleb- . 
stoffes gebracht. 

Eine rationelle Art der Herstellung der Polsterung 
besteht darin, dass der Schaumstoffkorper dort geformt wird* 
wo er im fertigen Zustand des Sitzmbbels gewiinscht ward. Urn 
die zwischen tragendem Teil und Polsterung einerseits und 
der Polsterung urid dem Polsteriiberzug andererseits erwiinschte 
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Verbindung zuerzielen, sind Vorkehrungen zu treffen, 
welche ein Verschweissen Oder ein dem Verschweissen ahn- 
licher Vorgang zwischen den genannten Sitzmobelteilen be- 
wirken. Je nach den flir die tragenden Teile, die Polste- 
rung und den Polsteriiberzug bzw. eine auf diesem vorgese- 
hene Diehtungsschicht verwendeten Materialien konnen diese 
Vorkehrungen im Reinigen, Aufrauhen, Auftragen eines Lo- 
sungs- oder Bindemittels. etc. auf den tragenden Teilen und 
auf der, der Polsterung zugewandten Seite des PolsterUber- 
zuges bestehen. Nachdem diese vorbereitenden Verfahrens- 
schritte ausgefuhrt sind, wird der vorkonf ektionierte Pol- 
steriiberzug in bereits friiher beschriebener Weise langs der 
Nute 7 (Pig. 2) im Randberelch der Korperstutzpartie befe- 
stigt. Der mit dem Polsteriiberzug versehene tragende Teil 
des SitzmSbels wird hierauf in eine beispielsweise gemSss 
Pig- 5 schematisch dargest elite Vorrlchtung 40 eingesetzt. 

Diese Vorrichtung ist im wesentlichen ein hohler 
Kasten mit einem Oberflachenabschnitt 4l, dessen Gestalt 
praktisoh die Negativform der Korperstutzpartie des Sitz- 
mobels bildet. Die Begrenzungen dieses Oberf lachenabschnit- 
tes konnen in nicht gezeigter Weise derart gestaltet sein, 
dass die Kopfpartie 9" des Halteelementes 9 (Fig. 2), wel- 
ches den Rand des PolsterUberzuges in der Nute 7 festhalt, 
als Dichtungskorper zwischen der Vorrichtung 40 und der Kon- 
tur der Korperstutzpartie dient. Der Oberflachenabschnitt 
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4l enthalt eine Anzahl Oeffnungen 42, welche eine Verbin- 
dung zwischen seiner Aussenseite und dem Hohlraum 43 der 
Vorrichtung herstellen. Am oberen Ende der Vorrichtung 40 
1st ein Einfullstutzen 44 fur das Einf iihren der Schaum- 
stoffkomponenten vorgesehen. Die Miindung der Einfiilldlise 
45 ist so angeordnet, dass sie einem schmalen Schlitz zwi- 
schen Anfang und Ende des die ganze Koritur der Korperstiitz- 
partie einsttickig umgebenden Halteelementes 9 gegeniiber- 
liegt. Mindestens im Bereich des Einf iillstutzens ist eine 
der Klemm- und Zentrierstellen vorgesehen, durch welche 
der aus tragendem Teil- 46 (Fig. 5) und Polsteriiberzug 47 
bestehende Aufbau an der Vorrichtung 4o ausgerichtet und 
gehalten ist. In Fig. 5 ist ferner am untern Ende der Vor- 
richtung eine losbare Klemm- und Zentriereinriehtung 48 
dargestellt. Der Hohlraum 4} ist an eine nicht gezeigte 
Vakuumquelle angeschiossen. 

Urn den mit Schaumstoff zu fiillenden Raum 49. zwi- 
schen dem tragenden Teil 46 und dem Polsteriiberzug 47 bereit 
vor Beginn des Sehaumvorganges zwecks besserem Zutritt und 
besserer Verteilung des Schaumstoff materials bereitzustel- 
leh, wird'4l«r Polsteriiberzug durch ein im Hohlraum 43 er- ' 
zeugtes Vakuum gegen den Oberf lachenabschnitt 4l gezogen. 
Wenn die Sitzschale nicht vollstandig luftdicht, Oder wenn 
z.B. der Sitzteller 50 aus einem andern Material als die 
Sitzschale 46 gefertigt ist, muss zur Vermeidung von Leck- 
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verlusten oder um die Verschweissung mit dem Polsterma- 
terial sicherzustellen, vor dem Anbringen des Polsteriiber- 
zuges an den bezuglichen Stellen eine Dichtungs- bzw. An- 
schlussschicht. 50 angebracht werden, die aus einem mit der 
Polsterung verschweissbaren Material besteht. Ein solches 
Material ist "Moltopren" , wenn fur die Polsterung Polyure- 
thanschaum verwendet wird. Sobald der Polsteriiberzug 47 
satt auf der Formoberf lache 4l anliegt, werden die Kompo- 
nenten eines Schaumstof f s in den Fiillraum zwischen dem tra- 
genden Teil und dem Polsteriiberzug eingefuhrt. Gegebenen- 
falls kann die Aushartung des Schaumstof fes unter zusatz- 
licher Warmeeinwirkung stattfinden, 

Es versteht sich, dass das Einschaumen der Pol- 
sterung 49 auch in einer andern Stellung des Sitzmobels 
erfolgen kann. Auch kann eine anderswo als am vordern Sitz- 
ende liegende Angussstelle gewahlt werden. Diese sollte in- 
dessen, weil sie in der Regel nicht unsichtbar gestaltet 
werden kann, an einem wenig sichtbaren und vor allem wenig 
beanspruchten Teil des Mbbels liegen. 

Wenn das Sitzmobel in einer bevorzugten Ausfuh- 
rungsform eine Bodenauflage besitzt, deren Grundriss eine 
einzige, in sich geschlossene Flaehe bildet, wie dies in 
den Pig. 1 und 3 gezeigt ist, so kann die Unterseite der 
Bodenauflage mit einer Anordnung nach Pig. 4 versehen wer- 
den, die es gestattet, das Sitzmobel auch im belasteten Zu- 
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stand rundura zu drehen. In Fig. 4 bezeichnet 21 
ein mit der Bodenauflage beziehungsweise dem 
Puss verschraubbares ringformiges Bef estiguhgselement, 
das mit ZentrierSffnungen 22 versehen ist, in welche ent- 
sprefchende Zapfenpartien am Mobelfuss einzugreifen bestimrat 
sind. Im Randbereich des Befestigungselementes ist eine 
ringfbrmige, nach unten offene Nute 23 vorgesehen, welche 
von einer innern Wand 24 and einer aussern Wand 25 begrenzt 
ist. Die Nute 23 dient zur Aufnahme einer Anzahl Kugeln 26, 
die durch (nicht gezeigte) Distanzierungselemente, z.B. 
zwischen zwei benachbarte Kugeln in die Nute eingelegte 
Filzstreifen, voneinander auf Abstand gehalten werden Icon- 

nen. ' 

An der aussern Nutenwand 25 1st ein ringformiges 
Auflageelement 30 zentriert, das eine nach qben offene, 
umlaufende Nute 27 besltzt, welche von zwei Wanden 28, 29 
begrenzt ist. Die Wande 24, 25 des Befestigungselementes 
21 greifen in die Nute 27 ein und bilden zusammen mit de~ 
ren Grund und dem Grund der Nute 23 einen KBfig, in welchem 
die Kugeln 26 gef angen und gegen Zutritt von Sohmutz ge- 
schUtzt sind. Die Aussenflache der Nutenwand 25 und die 
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Innenflache der Nutenwand 29 liegen sich aufeinander 
schleifend gegeniiber and sind mit einer (nicht naher be- 
zeichneten) Verriegelungseinrichtung versehen> bei welcher 
eine Wulstpartie an der Wand 29 in eine Vertiefung an der 
Wand 25 eingreift. Durch diese Verriegelungseinrichtung 
wird das Auflageelement 30 am Def estigungselement 21 fest- 
gehalten. 

Sowohl das Bef estigungselement 21 als auch das 
Auflageelement 30 werden vorzugsweise aus einem Kunststoff- 
material hergestellt. Die genannte Verriegelungseinrichtung 
an den elastisch gegeneinander driickenden Wanden 25 und 29 
liefert einen Schnappverschluss, der eine rase he und zu- 
verlassige Montage des Auf lageelementes 30 am Befestigungs- 
element 21 erlaubt. 

Obschon die beiden Elemente 21 und 30 in Fig. 4 
als Ringe gezeigt sind, ist deren Gestaltung weitgehend 
variierbar und kann unterschiedlichen Anspriichen angepasst 
werden. Beispielsweise kann eines der Elemente als runde 
Platte ausgefuhrt werden, urn der Drehanordnung eine grossere 
Steifigkeit zu verleihen. Der gleiche Effekt ist erzielbar, 
wenn das Befestigungselement 21 aus Metall und nur das 
Auflageelement 30 aus einem elastisch deformierbaren Kunst- 
stoff hergestellt wird. 
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Pat enta. ns-p ruche 



1) Kit einer Polsteruhg versehenes Sitzmobel, desseh 
Korperstiitzpartie durch einen kontinuierlichen Rand be- 
grenzt 1st, dadurch gekennzeichnet , dass im aussern Be- 
reich des Randes der Korperstiitzpartie eine Mute (7} vor- 
gesehen ist, die sich im v/esent lichen parallel zum Verlauf 
der Tangent e (8) an die Randkontur radial zur Sitzmbbel- 
Vertikalachse von der Aussenseite des Randes nach innen 
sowie rund urn den ganzen Randbereich der Korperstiitzpartie 
erstreckt, dass ein sich praktisch iiber die ganze Lange 
dieses Randbereiches erstreckendes einstuckiges Halteele- 
ment (9) m it einem Spannsteg (9 ? ) und einer Kopfpartie 
(9") vorgesehen ist, wobei der Spannsteg den /Rand des Pol- 
steriiberzuges in der genannten Nute festspanht und die 
Kopfpartie des Halteelementes einen Abschnitt des Polster- 
iiberzugrandes abdichtend gegen den Rand der Korperstiitz- 
partie presst, und dass einerseits wenigstens ein'Teil der 
einander zugewandten Flachen des tragenden Teils und der 
Polsterung, und andererseits wenigstens ein Tell der ein- 
ander zugewandten Flachen der Polsterung. und des Polster- 
uberzuges miteinander verbunden sind. 
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2) Sitzmobel nach Anspruch 1, dadurch 

gekennzeichnet, dass die miteinander verbundenen Plachen- 

abschnitte des tragenden Toils und der Polsterung, einer- 

seits, und der Polsterung und des Polsteruberzuges andcrer- 

seits durch ein Klebemittel zusammengeklebt sind. 

. 3) Sitzmobel nach Anspruch 1, dadurch 

gekennzeichnet, dass die miteinander verbundenen Flachen- 

abschnibte des tragenden Teils und der Polsterung einer- 
ander erseits 

seits, und/der Polsterung und des Polsteruberzuges bzw. 
einer der Polsterung zugewandten Dichtungsschicht davon, 
miteinander verschweisst sind. 

4) Sitzmobel nach Anspruch 1, dessen tra- 
gender Teil eine Bodenauflage besitzt, deren Grundriss 
eine einzige, in sich geschlossene Flache bildet, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Unterseite des Pusses mit einer 
Einrichtung versehen ist, die ein Bef estigungselement (21), 
ein gegeniiber diesem drehbares Auflageelement (30) und 
Walzglieder (26) besitzt, welche die beiden genannten Ele- 
mente distanzieren, wobei das Bef estigungselement mit dem 
Puss fest verbunden, das Auflageelement am Befestigungsele- 
ment zentriert, und die Walzglieder in einem aus Partien 
(23, 27) des Befestigungselementes (21) und des Auflage- 
elementes (28) gebildeten Kafig gelagert sind. 
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5) Verfahren zur Herstellung eines Sitzmobels 
nach Anspruche 1 und 3, dadurch gekennzeich- 
net^dass die mit der Polsterung zu verbindenden Flachen 
des tragenden Teils zwecks Erzielens einer Schweissverbin- 
dung zwischen der Polsterung und dem tragenden Teil vorbe- 
handelt werden, dass weiter die der Polsterung zugewandte 
Seite des PolsterUberzuges bzw. eine Dichtungsschicht da- 
von zwecks Erzielens einer Schweissverbindung zwischen der 
Polsterung und dem Polsteruberzug bzw. der genannten Dich- 
tungsschicht vorbehandelt werden, dass 

ein als Pormstlick vorbereiteter Polsteruberzug mittels des 
Halteelementes (9) in der Nute (7) im Randbereich der Kor- 
perstiitzpartie am tragenden Teil befestigt wird, dass 
der mit dem Polsteruberzug versehene tragende Teil des Sitz- 
mobels auf ein Formwerkzeug (4o) aufgesetzt wird/ dessen dem 
PolsterUberzug zugewandte Plache (4l) mit Saugoffnungen (42) 
versehen ist, die mit einer Vakuumquelle in Verbirdung ste- 
hen, dass - % 
der Polsteruberzug unter Einwirkung von Vakuum gegen die 
genannte Plache des Formwerkzeuges gezogen wird, urn zwi- 
schen dem tragenden Teil und dem PolsterUberzug einen Full- 
raum (49) zu bilden, und dass schliesslich die Komponenten 
eines Schaurnstof fes in den genannten Fullraum eingefUhrt 
und der Fullraum ausgeschaumt wird. 
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